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11

Vseobecné

Tento manual obsahuje technické informace o konstrukci a zabudovani jednoduché srdcovky
s pohyblivym hrotem srdcovky (dale jen souhrnné ,srdcovka s PHS* pokud nebude dale
specifikovano presnéji), pozadavky na jeji provoz a udrzbu.

Je zavazny pro vSechny osoby, které na vy$e jmenovanych srdcovkach s PHS vykonavaji €innosti
dale specifikované. Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za c&innosti a jejich nasledky
vykonavané odlisnym zpUsobem a dlirazné upozoriiuje, Ze nerespektovani ustanoveni tohoto
manualu muze byt pfi€inou zamitnuti reklamace, v€etné mozného vymahani s tim souvisejicich
nahrad skod.

Pred zapocetim jakékoliv prace na srdcovce s PHS se musi pfislusni pracovnici radné
seznamit s pokyny uvedenymi v tomto manualu.

vEgwEw s

V tomto dokumentu jsou zahrnuty tfi kategorie bezpe&nostnich pokynu:

NEBEZPE C i! Piehlédnuti téchto instrukci moze
zpusobit ztratu zivota.

vrwve

VAROVANI!

vazné poranéni nebo zna¢né poskozeni
zarizeni.

UPOZORNENI! @ Prehlédnuti instrukci muze zapficinit

poskozenl zarizeni nebo zranéni.
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1.2 Adresa vyrobce

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Dolni 3137/100

796 01 Prostéjov

Ceska republika

Kontakty na pracovniky zajiStujici servis jsou uvedeny na internetovych strankach
DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/
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1.3 Kontaktni formular pro technickou podporu prodeje — Vas nazor

Firma DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s. rada obdrzi zpétnou vazbu od svych zakaznikd,
zejmeéna VasSe pfipominky, naméty a zkudenosti s pfedmétnym vyrobkem ziskané pfi jeho
provozovani. ZaSlete nam, prosim kopii tohoto formulafe na adresu:

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Dolni 3137/100

796 01 Prostéjov

Ceska republika

nebo je mozné wvyuzit formulaf, ktery je kdispozici na internetovych strankach
DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/

Pfipominky, naméty a zkuSenosti:

JMENO:
Organizace: ...,

Kontakt (telefon, e-mail):

Stranka 6z 17


http://www.dtvm.cz/

Manual 261/2013, 1. doplnéné vydani

2

2.1

2.2

Technicka specifikace, popis srdcovky s PHS

Zakladni technické udaje

Srdcovky s PHS jsou zakladni Casti vyhybek, jsou urCeny jako nahrada pevnych srdcovek
pro vSdechny druhy pouziti (konvenéni traté, vysokorychlostni traté, traté pro vysokou zatéz atd.)

Napravovy tlak
e Standardné 22,5 t na napravu, v zavislosti na konstrukénim provedeni max. 50 t

Maximalni rychlost
oV pfimém sméru az 350 km/h

o V odbocném sméru v zavislosti na minimalnim poloméru.

Poloha kolejnic v srdcovce s PHS
e Svisla — sklon kolejnic ve vyhybce 1: « (bez uklonu).

o Konce kfidlovych a pfipojnych kolejnic lze, v pfipadé pozadavku, upravit do uklonu
1:40 nebo 1:20 pro napojeni na navazuijici kolej.

Ulozeni vyhybky

e Na dfevénych, betonovych prazcich nebo betonové desce.

Popis srdcovky s PHS

Srdcovka s PHS ma nékolik moznych konstrukénich feseni. Hlavni a pfilozny hrot jsou zpravidla
Z kolejnicového profilu (60E1F1). Ram srdcovky je v provedeni bud z kolejnic nebo svafenec
z valcovanych profilt. Vzajemny podélny posun hrottl je kompenzovan dilataci, ktera je umisténa
v pfilozném hrotu, pfipadné mezi hroty. Oblast pevné uchyceného hrotu v kofeni je vyztuzena
pomoci sady vlozek k zachyceni sily z bezstykové koleje. Mezi hroty a kfidlovymi kolejnice
nebo ramem jsou hrotové opérky, které zajisStuji smérovou polohu hrotu. Vzhledem k tomu,
Ze srdcovka s PHS zajistuje nepferusenou pojizdénou hranu, v oblasti srdcovky s PHS neni tfeba
pouZziti pfidrznic.

Standardni jakost kolejnicové oceli R260 Ize v pfipadé pozadavku, v oblasti pfechodu kola
z kfidlovych kolejnic na hrot a naopak, zvysit tepelnym zpracovanim, nebo pouzit kolejnice vySSi
jakosti.

Srdcovka s PHS muze byt vybavena dalSimi pfidavnymi zafizenimi, napf. stabilizatorem,
valeCkovymi stolickami apod. Navod na montaz, provoz a udrzbu téchto zafizeni je uveden
v samostatnych dokumentech.

Konstrukéni provedeni srdcovek s PHS:
- prodlouzené kfidlové kolejnice tvofici ram srdcovky s PHS (geometrie 1:9-300, 1:11-300,
1:12-500 a 1:14-760),
- zkracené kfidlové kolejnice doplnéné svafovanym ramem (geometrie 1:18,5-1200
a 1:26,5-2500),
- pohyblivé hroty srdcovky jsou montovany z plnoprofilovych kolejnic 60E1F1,
- dilatacni zafizeni v odbo¢né vétvi nebo mezi hroty.
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Obréazek 2 — Srdcovka s PHS v provedeni se svafovanym ramem

Bezpeénostni pokyny

Montaz, regeneraci a sefizovani srdcovky s PHS smi provadét pouze osoba opravnéna k této
Cinnosti starSi 18 let, ktera byla prokazatelné seznamena s obsluhou, udrzbou i bezpe&nostnimi
pokyny.

PFi vesSkerych sefizovacich a montaznich pracich na srdcovce s PHS je provozovatel povinen
zajistit bezpecnost obsluhy pfed kolizi s kolejovymi a nekolejovymi dopravnimi prostiedky,
pfipadné zabranit zranéni nepovolanych osob jejich vykazanim z montazniho prostoru.
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4.2

Pro manipulaci s dily srdcovky s PHS je nutno pouzivat vhodné zvolené zdvihaci zafizeni
s deklarovanou nosnosti. Pouziti nevhodného zafizeni mize znamenat Uraz pro Vas i personal
v blizkosti.

Pfi zvedani a montazi srdcovky s PHS je nutna u€ast nezavislé osoby, ktera sleduje zavéSené
bfemeno a je prostfednictvim komunikaénich prostfedkud schopna zabranit jeho pfipadné rotaci
nebo vzniku nestabilni polohy s nasledkem urazu. Nepovolané osoby musi byt pfi pokladce
srdcovky s PHS vykazany z pracovisté.

PFi ruéni manipulaci se srdcovkou s PHS, pfip. provadéni svar( a jejich zabruSovani je nutné dbat
zvySené opatrnosti a uzivat predepsané ochranné pomacky.

PFi ruéni udrzbé a cisténi srdcovky s PHS pouzivat vzdy ochranné pomlcky a zabranit
pfipadnému poranéni pracovnikl z dlivodu existence ostrych hran a prevalki na pracovnich
plochach vyhybky.

Priprava srdcovky s PHS k pouziti

Identifikace soucasti

Oznaceni srdcovek s PHS je uvedeno v TPD nebo je feSeno po dohodé s odbératelem.

DT - VYHYBKARNA A STROJIRNA, a.s.
Prostéjov

TKDT

KK SzCz

VYR. Cis.

Obréazek 3 — Vyrobni Stitek

Zpusob dodavky a baleni srdcovky s PHS

Srdcovky s PHS se dodavaji smontované na dvou pfepravnich nosnicich nebo v pfepravnim
ramu.

Obrazek 5 - Priklad dodavky v prepravnim ramu
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4.3

A\

4.4

Doprava, manipulace a skladovani
VSeobecné zasady manipulace a skladovani srdcovky s PHS:
Pfi manipulaci se srdcovkou s PHS je nutné dodrzovat bezpeénostni pokyny viz bod 3

Manipulace se provadi pomoci jednoho nebo dvou autojefabl, je mozné pouzit i jiné dostupné
techniky za pfedpokladu, ze budou spinény pozadavky pro uchopeni bfemene. Srdcovky s PHS
je nutné skladovat na zpevnéné vyrovnané plose.

Srdcovku s PHS Ize vazat pouze za pfepravni ,Nosniky PHS" a to 4 lany, nebo za pfepravni ram,
jak je znazornéno na obrazcich v bodé 4.2. Pfepravni ,Nosniky PHS* a ,Pfepravni ram“ srdcovky
s PHS Ize demontovat z manipulované srdcovky s PHS aZ po jejim kone¢ném ustaveni na prazce
pfi montazi na montazni ploSe nebo v ose koleje.

Instalace a pokyny pro montaz
VsSeobecné zasady manipulace pfi instalaci:
P#i manipulaci se srdcovkou s PHS je nutné dodrzovat bezpe¢nostni pokyny viz bod 3

Montaz srdcovky s PHS se provadi na montazni ploSe nebo v ose koleje. Vlastnimu vlozZeni
srdcovky s PHS pfedchazi rozmisténi prazcu s podkladnicemi a montaz pojizdénych kolejnic
v srdcovkové casti vyhybky. Srdcovka s PHS je vloZena na své misto pomoci autojefabu nebo
jiného vhodného manipulaéniho prostfedku. Nasleduje vlozeni prazcovych Sroubl pro uchyceni
srdcovky s PHS do otvort podkladnic a prazcu, pfipadné dorovnani prazcl. Zatky hmozdinek
v betonovych prazcich neodstrafiovat! Vicko zatky se prorazi prazcovym Sroubem za mirného
uhozu kladivem, aby se neposkodil zavit hmozdinky. Pak Ize teprve demontovat prepravni ram.
Po demontazi pfepravniho ramu standardni montaz pouZitymi upeviiovacimi prvky.
Qg e . ., ¥ g Obrézek 6 - Montaz samostatné

' ' . srdcovkové casti se srdcovkou s PHS

Obrazek 7 — Pokladka srdcovkové casti se Ieans
srdcovkou s PHS i m i el
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4.5

4.6

A\

Mezni odchylky / tolerance pro montaz srdcovky s PHS v zavodé
a pri prejimce praci

Doporu¢ené hodnoty toleranci

Neni-li dohodnuto jinak, plati norma EN 13 232 — 9 v platném znéni.
Bezpecény provoz / mezni provozni odchylky a tolerance

Dovolené mezni odchylky a tolerance se fidi normami a pfedpisy mistnich drah (provozovatelt
drah).
Pro zajisténi provozuschopnosti srdcovky s PHS a jeji spravné funkce je nutné sledovat jeji
parametry.
Pro dané teritorium mohou mit provozovatelé normy s vlastnimi pozadavky a podminkami,
odlisné od nasSeho navrhu.
NiZe uvedené parametry jsou proto vyrobcem pouze doporucené a pro uZivatele neni zavazné
se jimi Fidit.

Doporucené provozni hodnoty toleranci rozchodu koleje (RK) a zména rozchodu (ZR)

dle CSN 73 6360-2

Rozchod koleje nad 160 km/h — mez sledovani (dale mez AL) +2/-1 mm
Rozchod koleje do 160 km/h —-mez AL +3/-2 mm
Zména rozchodu nad 160 km/h —mez AL 3mm/2m
Zména rozchodu do 160 km/h —-mez AL 4 mm/2m
Zména rozchodu do 120 km/h —mez AL 5mm/2 m
Rozchod koleje srdcovka s PHS

nad 160 km/h — mez zasahu (dale mez IL) +2/-1 mm
Rozchod koleje srdcovka s PHS

do 160 km/h - mezIL +4/-3 mm
Zména rozchodu nad 160 km/h - mezIL 4mm/2m
Zména rozchodu do 160 km/h - mezIL 5mm/2 m
Zména rozchodu do 120 km/h -mezlIL 6 mm/2 m
Doléhani hrotu ke kridlové kolejnici max. vule 1 mm
Dolehani hrotu do hrotové opérky do 90 km/h max. vule 5 mm
Doléhani hrotu do hrotové opérky od 90 do 160 km/h max. vule 3 mm
Doléhani hrotu do hrotové opérky nad 160 km/h max. vule 2 mm
Dosedani paty hrotu na stolicky do 90 km/h max. vule 3 mm
Dosedani hrotu na stolicky nad 90 km/h max. 2 mm

Udrzba a opravy srdcovky s PHS doporué¢ené vyrobcem

Pro zajisténi provozuschopnosti vyhybek se provadi pravidelné prohlidky a méfeni v ur€enych
Casovych intervalech uvedenych v pfislusnych dokumentech provozovatele drah.

Pro zahrani¢ni odbératele se tyto Cinnosti fidi normami a predpisy mistnich drah
pFip. provozovatell drah.

Pri ¢innostech spojenych s udrzbou a opravami srdcovky s PHS je nutné dodrzovat
prislusné bezpecnostni predpisy pfipadné bezpeénostni pokyny viz bod 3.
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5.1 Udrzba srdcovky s PHS

Udrzba koleji a vyhybek predstavuje opravu zavad ohrozujicich bezpeénost a plynulost
Zelezni¢niho provozu, nebo zavad, které by svym pokraujicim rozvojem bezprostiedné
ohrozovaly Zelezni¢ni provoz, pokud nebudou v€as odstranény.

Na pojizdénych a namahanych soucastech srdcovky s PHS dochazi ke vzniku vad a deformaci.
Jejich v€asnym odstranénim brousenim se prodlouzi Zivotnost téchto soucasti.

Bézna udrzba kolejovych ¢asti se Fidi dle standardnich prfedpisG na udrzbu vyhybek.
Jedna se o pravidelnou kontrolu stavu hornich pojizdénych ploch a jejich preventivni brousSeni,
¢imz se zabrani vzniku a Sifeni vSech povrchovych kontaktné unavovych vad.

Intervaly broudeni jsou stanoveny v pfedpisech spravce infrastruktury (SZDC S3/1). Vyrobce
doporucuje zakladni brouseni provadét co nejdfive, nejpozdéji vSak do 3 mésict od uvedeni
vyhybky do provozu.

V pfipadné vzniku kontaktné unavovych vad a prevalk( na pojizdénych plochach (viz Obrazek 8)
je tfeba neprodlené provést jejich zabrouseni a odstranéni. Tyka se to i pfipadnych prevalki
v drazce na styku hlavniho a pfilozZného hrotu.

Obrazek 8 — Prevalky a kontaktné unavové vady na hrotu

V pfipadé, kdy vzniklé vady na pojizdénych plochach (pohyblivych i nepohyblivych) jiz nelze
odstranit brousenim, doporucujeme provést vyménu celé srdcovky s PHS z dlvodu zachovani
kontaktnich pomérl v oblasti pfechodu kola z kfidlovych kolejnic na pohyblivy hrot a naopak.

Vyrobce nedoporucéuje provadét opravy pohyblivé &asti hrotu jeho navarenim!

Mista pro mazani v srdcovkové &asti vyhybky s PHS (kluzné stolicky, dilatace) jsou uvedena
v mazacim planu (viz Obrazek 9).
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Mazaci plan srdcovky s pohyblivym hrotem
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Mazivo :
Mazaci prostfedky schvilené SZDC pro provozni odetfovani vyhybek A—A
Mazana mista : 2 /] _ 5
T Nl
® Kiuzng plocha kumé stolitky na Zabovém prazci [J ! ! L]
Q == >

Kluzng plocha Kuzné stolitky bez zvjSené kluzné plochy
Kiuzna plocha klumé stolitky se zviSenou kluznou plochou
Diatace = pfilond plocha pod hlavou - obCasné promazéni
Diatace — plosky mezi stojinou pohyblivé kolejnice a opérkomi
Dilatace — plosky mezi stojinou pohyblivé kolejnice a podlozkou Sroubu
Diatace — plotka mezi patou kolejnice a svérkou
Mechanismus zivéry — dle pledpisu virobee pro ddrby zdvéry
Mazdno pti voZent do trati. Pri virob® odetfeno kluznjm lakem — nent
tfeba mazat. Klumé plocha podkladnice pod pohyblivou hrotovou kolejnici a styéné
plocha mezi pohyblivou a pewou kolejpict - plocha mezi patami
Technologicky postup mazani :
Aplikujte mazivo na vyznatend mazand mista dle technologického
postupu aplikace stanoveného vyrobcem pouzitého maziva.

QEVEE

®

Interval mazani :
Dle technologického postupu aplikace stanoveného vyrobcem pouzitého maziva.

Obrazek 9 — Mazaci plan srdcovkové c¢asti vyhybky s PHS
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Udrzba zavérovych a predstavovacich mechanisma se fidi podle jejich Navodii k pouziti.

Z duvodu spravné funkce dilatacniho zafizeni je nutné v pravidelnych intervalech (viz kap. 5.3)
kontrolovat utazeni Sroubl v dilatacnim zafizeni srdcovky s PHS, v pfipadé nesouladu provést
dotazeni, popf. povoleni Sroubl v souladu s Obrazkem 10. V pfipadé Spatného utazeni Sroubl
hrozi nepfestaveni hrotu a tim nevratné poskozeni celé srdcovky s PHS.

My =1 700 Nm My = BOD —100 Nm
Srouby M3 Srouby W24

@ ® @

M, = 800 Nm M = 300 Nm
Srauby W24 Srouby M24

Obrazek 10 — Utahovaci plan Sroubt v dilataci srdcovky

5.2 Doporucené intervaly kontrol a prohlidky srdcovky s PHS v trati

Intervaly kontrol jsou zavazné dany predpisy spravce infrastruktury, které je nutné dodrzovat.
@ Vyrobce doporucuje nize uvedené intervaly:

Méfeni rozchodu a vySkové

polohy kolejnicovych pasu 1x za 3 mésice
Prohlidka srdcovek, kontrola dotaZzeni Sroubu v dilataci 1x za 3 mésice
Nedestruktivni kontrola srdcovek 1x za 6 mésicl
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6 Bezpecénost a ochrana zdravi pri praci, ekologie

6.1 Posouzeni rizik spojenych s oblasti bezpe¢nosti a ochrany zdravi pfi praci

Vyrobce prohlasuje, ze v souvislosti s manipulaci, montazi, provozovanim, udrzbou a demontazi
srdcovky s PHS dle tohoto manualu, mu nejsou znama zadna specificka bezpe€nostni rizika
spojena s témito ¢innostmi, které by bylo nutné adresné fesdit v tomto manualu. Jedna se o bézné
¢innosti vykonavané pfi stavebnich, montaznich a udrzbovych pracich na zelezniénim svrsku.
Pfi vykonavanych c&innostech musi byt realizacnimi firmami a jejich pracovniky dodrzovany
predpisy bezpec€nosti a ochrany zdravi pfi praci spojené stimto druhem vykonavané c&innosti
v souladu s platnou legislativou (napf. pouzivani osobnich ochrannych pracovnich prostfedku,
skladovani, prace se zdvihacimi zafizenimi).

6.2 Posouzeni rizik spojenych s dopadem na pracovni a zivotni prostredi

Srdcovky s PHS dle tohoto manualu nemaji pfi spravném provozovani negativni vliv na zivotni
prostfedi, pfi jejich navrhu a vyvoji byly pouzity nejlepSi dostupné technologie a maximalné
respektovany pozadavky z oblasti environmentu; pfi jejich provozovani nevznikaji zadné odpady.
Vyrobce je drzitelem certifikatu, ktery dokladuje jeho standardni pIinéni pozadavk(d EN ISO 14001,
PFi dopravé a manipulaci s vyhybkami dle tohoto manualu jsou pouzivany obalové prostfedky
(dfevéné bedny, dfevéné palety, dfevéné prokladky, vazaci drat, vazaci popruhy, popf. jiny vhodny
fixaCni material), které splfiuji podminky pro uvadéni oball na trh v souladu s platnou legislativou
CR. Vyrobce je zapojen do systému Ekokom, obaly zpoplatfiuje a vykazuje. Vechny tyto obaly a
prostfedky jsou na jedno pouziti; oznageny dle normy CSN 77 0052—2, po pouziti musi byt ostatni
odpady z nich fadné tfidény a predavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu s plathou
legislativou. Materialy, ze kterych jsou obaly vyrobeny, jsou plné recyklovatelné. Nezavadnost
dodaného materialu k vyrobé obalu je dolozena vyrobcem.
PFi montazi a udrzbé vyhybek dle tohoto manualu mohou vznikat ostatni a nebezpeéné odpady ve
smyslu platné legislativy, zejména:

120101 Piliny a tfisky zeleznych kovi

150103 Dfevéné obaly

150110* Obaly obsahuijici zbytky nebezpeénych latek

150202* Absorpéni Cinidla

170101 Beton

170204* Sklo, plasty a dfevo obsahujici nebezpecné latky

170 405 Zelezo a ocel

Pozn.: (*) oznaceni nebezpecného odpadu

Tyto odpady musi byt tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu s platnou
legislativou.
Pfi likvidaci po ukonCeni Zivotnosti vyhybky dle tohoto manualu vznikaji ostatni a nebezpecné
odpady, zejména:

120101 Piliny a tfisky zeleznych kovt

150202* Absorpcni €inidla

170101 Beton

170106* Smési nebo oddélené frakce betonu obsahujici

nebezpecéné latky
170204* Sklo, plasty a dfevo obsahujici nebezpecné latky
170 405 Zelezo a ocel
200138 Dfevo neuvedené pod &islem 200137*

Pozn.: (*) oznaceni nebezpecného odpadu

Tyto odpady museji byt tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu s platnou
legislativou. VySe uvedené povinnosti musi zajiStovat pfislusné firmy v souladu s uzavienou
smlouvou.
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7 Souvisejici normy, predpisy a dokumenty

EN 13232-1

EN 13232-2

EN 13232-3

EN 13232-7

EN 13232-9

EN 13481

EN 13674-1

EN 13674-2

EN 13715

EN 15689

UIC 510-2

UIC 864-2

UIC 864-3

UIC 864-6

Zelezniéni aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce — Cast 1: Definice
Railway applications — Track — Switches and crossings — Part 1: Definitions
Zelezniéni aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce

— Cast 2: Pozadavky na geometrické usporadani.

Railway applications — Track — Switches and crossings — Part 2: Requirements
for geometric design

Zelezniéni aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce
— Cast 3: Pozadavky na interakci kolo/kolejnice.

Railway applications — Track — Switches and crossings — Part 3: Requirements
for wheel/rail interaction

Zelezniéni aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce
— Cast 7: Srdcovky s pohyblivymi gastmi

Railway applications — Track — Switches and crossings — Part 7: Crossings with
moveable parts

Zelezniéni aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce
— Cast 9: Navrh konstrukce, dokumentace a prejimka.

Railway applications — Track — Switches and crossings — Part 9: Layouts

Zelezniéni aplikace — Trat — Pozadavky na vlastnosti systém( upevnéni.
Railway applications — Track — Performance requirements for fastening systems
Zelezniéni aplikace — Kolej — Kolejnice — Cast 1: Vignolovy Zelezniéni kolejnice
0 hmotnosti 46 [kg/m] a vétsi.

Railway applications — Track — Rail — Part 1: Vignole railway rails 46 kg/m and
above

Zelezni¢ni aplikace — Kolej — Kolejnice — Cast 2: Kolejnice pro vyhybky
a vyhybkové konstrukce pouzivané s Vignolovymi Zelezni€nimi kolejnicemi
o hmotnosti 46 kg/m a vétsi.

Railway applications — Track — Rail — Part 2: Switch and crossing rails used
in conjunction with Vignole railway rails 46 kg/m and above

Zelezniéni aplikace — Dvojkoli a podvozky — Kola — Jizdni obrysy kol.

Railway applications — Wheelsets and bogies — Wheels — Tread profile
Zelezniéni aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce — Srdcovky z lité
austenitické manganové oceli

Railway applications — Track — Switches and crossings — Crossing components
made of cast austenitic manganese steel

Vozy — Podminky pro uzivani kol riznych pramérd v podvozcich rlznych
konstrukci.

Trailing stock: wheels and wheelsets. Conditions concerning the use of wheels
of various diameters

Technické podminky dodaci pro dodavani Sroubl Zelezni¢niho svrsku.
Technical specification for the supply of steel track bolts

Technické podminky pro dodavani ocelovych pruznych krouzki Zzelezniniho
svrsku.

Technical specification for the supply of spring steel washers for use
in permanent way

Technické podminky pro dodavani podkladnic z valcované oceli
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Technical specification for the supply of base-plates or sections for base-plates
made of rolled steel

Narodni normy a predpisy:

CSN 73 6360-1 Konstrukéni a geometrické uspofadani koleje ZelezniCnich drah a jeji
prostorova poloha — Cast 1: Projektovani
CSN 73 6360-2 Konstrukéni a geometrické usporadani koleje zelezniCnich drah a jeji

prostorova poloha — Cast 2: Stavba a pfejimka, provoz a udrzba.
Predpis SZDC S3 Zelezniéni svrsek.

V3echny vy3e uvedené normy, piedpisy a dokumenty jsou uvazovany v platném znéni.
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